Korrosionsschutz

B beidseitig elektrolytisch

einseitig elektrolytisch

Oben:
Bodengruppe

Unten:
AuBenhaut-Zelle

B beidseitig elektrolytisch
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Modernste Fertigungsmethoden mit
hohem Automatisierungsgrad
gewahrleisten ein gieiohbleibend
hohes Qualitatsniveau.

Ein Blindel gezielter MaBnahmen
sorgt fur bestmaglichen Korrosions-

schutz. Das beginnt mit der konstruk

tiven Auslegung:
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Steinschlag-Zwischengrund, Filler

Sichtbare Qualitit.

Durch die geschickte kon-
st_ruktive Auslegung wirdn
die Zahl der korrosionsge-
fahrdeten Stellen bereits im
Vorfeld erheblich verringert.

Die hochwertige Oberfla-
chenpehandlung vor dem
Lackieren verhindert dauer-
haft Rostunterwanderungen
und erhoht die Lack-
Lebensdauer.

Besonders gefahrdete
Zonen, speziell auch im Un-
terbodenbereich, sind
zusatzlich geschiitzt.

Hohlrdume und andere, spé-
ter nicht mehr zugédngliche
Bereiche sind zuverldssig
vor Korrosion geschiitzt.

Bester Schutz auch fiir
den prinzipiell gefahrdeten
Unterbodenbereich.

Insgesamt sehr hoch-
wertiger und dauerhafter
Rostschutz.
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